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JFE 镀锌钢板　振翅迎向未来

我们 JFE的宗旨：
“亲和地球、造福人类”

JFE 镀锌钢板是在广大客户的严格

要求下不断完善起来的产品，我们

始终紧密结合各行各业的需要，为

维持舒适的作业环境，生产高性能

产品作出贡献。



电镀锌钢板的制造工序………………………………………………… 2
JFE的电镀锌钢板一览表 …………………………………………… 4
JFE EXCELZINC及 JFE EXCELZINC NICKEL …………………… 6
机械性质………………………………………………………………… 8
制造规格……………………………………………………………… 10
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薄钢板在生活中的应用范围日益显著扩大。

特别是在要求提高产品的耐久性，省略工序，从而降低成本的方面，

镀锌钢板的增长速度尤为突出。

目前，镀锌钢板作为经济实用的防锈钢板，主要广泛使用于建材、汽

车、家电、办公设备等领域。

JFE拥有最先进的设备，雄厚的技术实力，一直致力于各种镀锌钢板

的研发、生产。

JFE的电镀锌钢板外观精美，化成处理产品种类齐全，且不断求新，

为适应高要求、多样化的市场需求，不断推出新产品。例如，为了满

足对环保产品的要求，我们迅速实现了无铬酸盐产品“Eco Frontier ”

系列的商品化，深受国内外客户的厚爱和信赖。

JFE产品面向未来振翅飞翔，本资料将帮助您进一步了解 JFE产品

的优越性，期待您加倍惠顾我们的产品。

JFE 的电镀锌钢板 目录
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高炉

石
灰
石

焦
碳

铁
矿
石

转炉

真空脱气炉

钢坯加热炉

连续铸造 除鳞机 粗轧机 热精轧机

酸洗 酸洗卷

冷轧卷

酸洗 连续冷轧机
连续退火线

热轧卷

开卷机 厚度计 焊机

入口活套

出口活套 张力卷取机

表面检查

涂油装置
镀锌量测量仪

脱脂 酸洗 电镀 化成处理

电镀锌生产线

前处理原 板 电镀 化成处理 产 品

●热轧酸洗卷

●冷轧卷

●脱脂

●酸洗

●在电镀液中电镀

●通过电量控制镀锌量等

●为提高耐腐蚀性能、

涂漆性能，进行各种

化成处理

●JFE EXCELZINC

●JFE EXCELZINC 

NICKEL

电镀锌钢板的制造工序

福山厂

知多制造所

仓敷厂

西日本制铁所

电镀锌钢板的制造厂

东日本制铁所

千叶厂

京滨厂
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JFE的电镀锌钢板一览表

镀层种类 分类
化成处理

符号
皮膜结构 化成处理的种类

可制造范围 产品特点

主要用途 介绍页镀层附着量 
 (g/m2)

板厚 
 (mm)

板宽 
 (mm) 耐腐蚀性 导电性 润滑性 涂漆性 耐划伤性 其他

 EXCELZINC
（纯锌镀层）

M 锌镀层

钢　板
无处理 3 – 40 0.3 – 3.2 600 – 1850 涂漆基板等 —

Eco FrontierTM系列

JP
磷酸锌皮膜

锌镀层

钢　板
无铬酸盐磷酸锌处理 3 – 40 0.3 – 3.2 600 – 1630 △ ○ △ ◎ ○

配电柜、办公设备、

建筑材料等
14

JN
特殊无铬酸盐化皮膜

锌镀层

钢　板

无铬酸盐耐指纹处理

（标准型）
3 – 40 0.3 – 2.6 700 – 1500 ○ ◎ ○ ○＋ ○

视音频设备、办公设备、

汽车、电脑壳体、家电等
15

JX
特殊无铬酸盐化皮膜

锌镀层

钢　板

无铬酸盐耐指纹处理

（高功能型）
3 – 40 0.4 – 2.3 700 – 1500 ◎ ◎ ◎ ○＋ ◎

视音频设备、办公设备、

马达罩、罐体等
16

JE
特殊无铬酸盐化皮膜

锌镀层

钢　板
无铬酸盐无机系处理 3 – 40 0.4 – 2.3 900 – 1350 △ ◎ ○ ○＋ ○

高速

冲压性
马达罩、汽车、家电等 17

 EXCELZINC NICKEL
（锌镍合金镀层）

Z1
特殊无铬酸盐化皮膜

黑化锌镍镀层

钢　板
无铬酸盐黑色钢板 10 – 20 0.5 – 1.6 800 – 1219 ○ ○ △ — ○ 散热性 视音频设备、办公设备等 18

镀层种类
化成处理

符号
皮膜结构 化成处理的种类

可制造范围 产品特点

主要用途 介绍页镀层附着量  
（g/m2）

板厚  
（mm）

板宽  
（mm）

耐汽油性

（*1） 
焊接性

（*2）
加工性

（*3）
涂漆附着性 
（*3） 其他

EXCELZINC  
（纯锌镀层）

GT
耐燃油性皮膜

钢　板

［燃油面］

［外面］

锌镀层

单面镀层

（双面镀层）

＋

单面特殊处理

10 – 40 0.7 – 1.2 600 – 1500 ○ ◎ ◎ ◎

摩托车汽油油箱、

通用汽油油箱

（摩托艇、割草机、

耕田机、发电机等）

19

GP
锌镀层

润滑性皮膜

钢　板

耐燃油性特殊皮膜

锌镀层

［燃油面］

［外面］

双面镀层

＋

双面特殊处理

10 – 40 0.6 – 1.6 750 – 1400 ◎＋ ○ ◎ ◎
耐劣质

汽油性

汽车汽油油箱

（轿车、卡车等）
20

EXCELZINC NICKEL 
（锌镍合金镀层）

M 锌镍镀层

钢　板
无处理 10 – 40 0.4 – 2.3 600 – 1850 耐热性 涂漆基板等 —

GT
耐燃油性皮膜

锌镍镀层

钢　板

［燃油面］

［外面］

单面镀层

（双面镀层）

＋

单面特殊处理

10 – 40 0.7 – 1.2 600 – 1500 ◎ ◎＋ ◎ ◎

摩托车汽油油箱、

通用汽油油箱

（摩托艇、割草机、

耕田机、发电机等）

19

（*1）本试验是杯突拉深后，再用 40℃劣质汽油浸泡 10天。
 （劣质汽油：在汽油中加入一定量甲酸、醋酸、过氧化物、水、氯离子）

（*2）连续点焊性的评估结果。
（*3）由于没有具体的通用方法获得数据，因此以定性评估记载。
 
 关于化成处理：以往的化成处理 JD、JS、JF、JT更改如下。
 ① JD→ JE，② JS、JF、JT→ JX
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镀层种类 分类
化成处理

符号
皮膜结构 化成处理的种类

可制造范围 产品特点

主要用途 介绍页镀层附着量 
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板厚 
 (mm)
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（*1）本试验是杯突拉深后，再用 40℃劣质汽油浸泡 10天。
 （劣质汽油：在汽油中加入一定量甲酸、醋酸、过氧化物、水、氯离子）

（*2）连续点焊性的评估结果。
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 关于化成处理：以往的化成处理 JD、JS、JF、JT更改如下。
 ① JD→ JE，② JS、JF、JT→ JX

☆ 关于环境负荷物质的含有信息表，按以下方式提供信息：
 ①安全数据表（SDS）、②钢材中的特定化学物质含有信息表（SSDS）、
 ③ RoHS指令限制物质（RoHS、RoHS2.0）、④ JAMP格式（AIS）、
 ⑤ JUMP格式（MSDSplus）、⑥ JAMA格式、⑦ JIG格式。
 有关详细内容，请浏览本公司网站 http://www.jfe-sds.jp/确认。
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JFE EXCELZINC及 JFE EXCELZINC NICKEL

公共规格产品

●日本工业标准 (JIS）

名称 符号 特点、用途

JIS G 3313 电镀锌钢板及钢带

SEHC、SEHD、SEHE、
SECC、SECD、SECE、
其他

从结构用途到深拉深用途，从软质

钢到高强度钢，规定了各种用途的

电镀锌钢板标准。

●日本钢铁联盟标准（JFS）

名称 符号 特点、用途

JFS A 3021 汽车用电镀锌钢板及钢带 JEH、JEC 汇集了汽车用电镀锌钢板

（软质钢及高强度钢板）

JFE规格产品
●热轧原板 JFE EXCELZINC ●冷轧原板 JFE EXCELZINC 

名称 符号

一般加工用 JFE-HC-EZ

拉深用 JFE-HD-EZ

深拉深用 JFE-HE-EZ

一般加工用高强度 390 JFE-HA390-EZ

一般加工用高强度 440 JFE-HA440-EZ

 ●冷轧原板高强度 JFE EXCELZINC
  关于上述以外的高强度基板，请个别洽询。

名称 符号

一般加工用 JFE-CC-EZ

拉深用 JFE-CD-EZ

深拉深用 1 JFE-CE-EZ

深拉深用 2 JFE-CF-EZ

超深拉深用 JFE-CG-EZ

极深拉深用 JFE-CGX-EZ

烘贴硬化性 JFE-CEH-EZ

烘贴硬化性深拉深用 JFE-CGH-EZ

一般加工用高强度 390 JFE-CA390-EZ

一般加工用高强度 440 JFE-CA440-EZ

一般加工用高强度 590 JFE-CA590-EZ

（1）JFE EXCELZINC
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公共规格产品

●日本钢铁联盟标准（JFS）

名称 符号 特点、用途

JFS A 3041 汽车用锌－镍合金电镀钢带及钢板 JNH、JNC 汇集了汽车用锌－镍合金电镀钢板

JFE规格产品
●热轧原板 JFE EXCELZINC NICKEL ●冷轧原板 JFE EXCELZINC NICKEL

名称 符号

一般加工用 JFE-HC-EZN

拉深用 JFE-HD-EZN

深拉深用 JFE-HE-EZN

一般加工用高强度 390 JFE-HA390-EZN

一般加工用高强度 440 JFE-HA440-EZN

 ●冷轧原板高强度 JFE EXCELZINC NICKEL
  关于上述以外的高强度基板，请个别洽询。

名称 符号

一般加工用 JFE-CC-EZN

拉深用 JFE-CD-EZN

深拉深用 1 JFE-CE-EZN

深拉深用 2 JFE-CF-EZN

超深拉深用 JFE-CG-EZN

极深拉深用 JFE-CGX-EZN

烘贴硬化性 JFE-CEH-EZN

烘贴硬化性深拉深用 JFE-CGH-EZN

一般加工用高强度 390 JFE-CA390-EZN

一般加工用高强度 440 JFE-CA440-EZN

一般加工用高强度 590 JFE-CA590-EZN

（2）JFE EXCELZINC NICKEL
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机械性能

●冷轧原板软质 JFE EXCELZINC

名称 符号

　　　　　　　　　抗拉试验
ｒ

_

值　最小

BH量
最小

（N/mm2）

屈服点或屈服强度　最小（N/mm2）

抗拉强度

最小

（N/mm2）

延伸率　最小（%）

板厚 mm 板厚 mm 板厚 mm

0.3以上
小于 0.8

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
3.2以下

0.3以上
小于 0.4

0.4以上
小于 0.6

0.6以上
小于 0.8

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
小于 1.2

1.2以上
小于 1.6

1.6以上
小于 2.0

2.0以上
小于 2.5

2.5以上
3.2以下

0.5以上 
1.0以下

超过 1.0
 1.6以下

一般加工用 JFE-CC-EZ （145） （135） （125） （270） （36） （37） （38） （39） （40） （41） （42） （43） （44） — — —

拉深用 JFE-CD-EZ 135 125 115 270 — 40 41 42 43 44 45 46 47 （1.2） （1.1） —

深拉深用 1 JFE-CE-EZ 130 120 110 270 — 42 43 44 45 46 47 48 49 （1.4） （1.3） —

深拉深用 2 JFE-CF-EZ 120 110 100 270 — 44 45 46 47 48 49 50 51 （1.6） （1.5） —

超深拉深用 JFE-CG-EZ 110 100 90 260 — 46 47 48 49 50 51 52 1.8 1.7 —

极深拉深用 JFE-CGX-EZ 100 90 260 — 46 47 48 49 50 51 — — 2.1 2.0 —

烘贴硬化性 JFE-CEH-EZ 135 125 115 270 — 40 41 42 43 44 45 （1.4） （1.3） 30

烘贴硬化性深拉深用 JFE-CGH-EZ 135 125 115 260 — — 44 45 46 47 — — — （1.6） （1.4） 30

（注） 1.在进行抗拉试验时使用 JIS 5号试验片，试验方向为轧制方向。
 2.在厚度不足 0.6mm时，若无指示则省略上述的试验。
 3.在特性值中（ ）内的数值为参考值。

●冷轧原板高强度 JFE EXCELZINC  ………请个别洽询。

●冷轧原板软质 JFE EXCELZINC NICKEL

名称 符号

                                                      抗拉试验
ｒ

_

值　最小

BH量
最小

（N/mm2）

屈服点或屈服强度　最小（N/mm2）

抗拉强度

最小

（N/mm2）

延伸率　最小（%）

板厚 mm 板厚 mm 板厚 mm

0.3以上
小于 0.8 

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
2.3以下

0.3以上
小于 0.4

0.4以上
小于 0.6

0.6以上
小于 0.8

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
小于 1.2

1.2以上
小于 1.6

1.6以上
小于 2.0

2.0以上
2.3以下

0.5以上 
1.0以下

超过 1.0
 1.6以下

一般加工用 JFE-CC-EZN （145） （135） （125） （270） （34） （35） （36） （37） （38） （39） （40） （41） — — —

拉深用 JFE-CD-EZN 135 125 115 270 — 38 39 40 41 42 43 44 （1.0） （0.9） —

深拉深用 1 JFE-CE-EZN 130 120 110 270 — 40 41 42 43 44 45 46 （1.2） （1.1） —

深拉深用 2 JFE-CF-EZN 120 110 100 270 — 42 43 44 45 46 47 48 （1.4） （1.3） —

超深拉深用 JFE-CG-EZN 110 100 90 260 — 44 45 46 47 48 49 50 1.6 1.5 —

极深拉深用 JFE-CGX-EZN 100 90 260 — 44 45 46 47 48 — — 1.9 1.8 —

烘贴硬化性 JFE-CEH-EZN 135 125 115 270 — 38 39 40 41 42 43 （1.2） （1.1） 30

烘贴硬化性深拉深用 JFE-CGH-EZN 135 125 115 260 — — 42 43 44 — — — （1.4） （1.2） 30

（注） 1.在进行抗拉试验时使用 JIS 5号试验片，试验方向为轧制方向。
 2.在厚度不足 0.6mm时，若无指示则省略上述的试验。
 3.在特性值中（ ）内的数值为参考值。

●冷轧原板高强度 JFE EXCELZINC NICKEL  ………请个别洽询。
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●冷轧原板软质 JFE EXCELZINC

名称 符号

　　　　　　　　　抗拉试验
ｒ

_

值　最小

BH量
最小

（N/mm2）

屈服点或屈服强度　最小（N/mm2）

抗拉强度

最小

（N/mm2）

延伸率　最小（%）

板厚 mm 板厚 mm 板厚 mm

0.3以上
小于 0.8

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
3.2以下

0.3以上
小于 0.4

0.4以上
小于 0.6

0.6以上
小于 0.8

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
小于 1.2

1.2以上
小于 1.6

1.6以上
小于 2.0

2.0以上
小于 2.5

2.5以上
3.2以下

0.5以上 
1.0以下

超过 1.0
 1.6以下

一般加工用 JFE-CC-EZ （145） （135） （125） （270） （36） （37） （38） （39） （40） （41） （42） （43） （44） — — —

拉深用 JFE-CD-EZ 135 125 115 270 — 40 41 42 43 44 45 46 47 （1.2） （1.1） —

深拉深用 1 JFE-CE-EZ 130 120 110 270 — 42 43 44 45 46 47 48 49 （1.4） （1.3） —

深拉深用 2 JFE-CF-EZ 120 110 100 270 — 44 45 46 47 48 49 50 51 （1.6） （1.5） —

超深拉深用 JFE-CG-EZ 110 100 90 260 — 46 47 48 49 50 51 52 1.8 1.7 —

极深拉深用 JFE-CGX-EZ 100 90 260 — 46 47 48 49 50 51 — — 2.1 2.0 —

烘贴硬化性 JFE-CEH-EZ 135 125 115 270 — 40 41 42 43 44 45 （1.4） （1.3） 30

烘贴硬化性深拉深用 JFE-CGH-EZ 135 125 115 260 — — 44 45 46 47 — — — （1.6） （1.4） 30

（注） 1.在进行抗拉试验时使用 JIS 5号试验片，试验方向为轧制方向。
 2.在厚度不足 0.6mm时，若无指示则省略上述的试验。
 3.在特性值中（ ）内的数值为参考值。

●冷轧原板高强度 JFE EXCELZINC  ………请个别洽询。

●冷轧原板软质 JFE EXCELZINC NICKEL

名称 符号

                                                      抗拉试验
ｒ

_

值　最小

BH量
最小

（N/mm2）

屈服点或屈服强度　最小（N/mm2）

抗拉强度

最小

（N/mm2）

延伸率　最小（%）

板厚 mm 板厚 mm 板厚 mm

0.3以上
小于 0.8 

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
2.3以下

0.3以上
小于 0.4

0.4以上
小于 0.6

0.6以上
小于 0.8

0.8以上
小于 1.0

1.0以上
小于 1.2

1.2以上
小于 1.6

1.6以上
小于 2.0

2.0以上
2.3以下

0.5以上 
1.0以下

超过 1.0
 1.6以下

一般加工用 JFE-CC-EZN （145） （135） （125） （270） （34） （35） （36） （37） （38） （39） （40） （41） — — —

拉深用 JFE-CD-EZN 135 125 115 270 — 38 39 40 41 42 43 44 （1.0） （0.9） —

深拉深用 1 JFE-CE-EZN 130 120 110 270 — 40 41 42 43 44 45 46 （1.2） （1.1） —

深拉深用 2 JFE-CF-EZN 120 110 100 270 — 42 43 44 45 46 47 48 （1.4） （1.3） —

超深拉深用 JFE-CG-EZN 110 100 90 260 — 44 45 46 47 48 49 50 1.6 1.5 —

极深拉深用 JFE-CGX-EZN 100 90 260 — 44 45 46 47 48 — — 1.9 1.8 —

烘贴硬化性 JFE-CEH-EZN 135 125 115 270 — 38 39 40 41 42 43 （1.2） （1.1） 30

烘贴硬化性深拉深用 JFE-CGH-EZN 135 125 115 260 — — 42 43 44 — — — （1.4） （1.2） 30

（注） 1.在进行抗拉试验时使用 JIS 5号试验片，试验方向为轧制方向。
 2.在厚度不足 0.6mm时，若无指示则省略上述的试验。
 3.在特性值中（ ）内的数值为参考值。

●冷轧原板高强度 JFE EXCELZINC NICKEL  ………请个别洽询。
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镀层附着量

● JFE EXCELZINC

附着量

符号

标准附着量（单面）  最小附着量（单面 g/m2）

g/m2 μm 等厚度电镀 厚度不同电镀

A 3 0.4 — —

10 10 1.4 8.5 8
15 15 2.1 12.7 12
20 20 2.8 17 16
30 30 4.2 25.5 24
40 40 5.6 34 32

也能制造单面、两面不等厚及超过 40 g/m2的镀锌产品，请协商而定。

涂油

涂油的种类按右表所示。

化成处理的种类

JFE EXCELZINC的化成处理的种类，请参阅第 4〜 5页。

尺寸允许偏差

关于尺寸允许公差，热轧原板适用于 JIS G 3313(2010)的附表 JA表 JA.2。冷轧原板适用于 JIS G 3313(2010)
的附表 JA表 JA.6。但是，表示厚度为 0.40mm以下时，适用于 JIS G 3141(2011)表 16。厚度允许公差如下
例所示。

●热轧原板

宽度

表示厚度
小于1,200 1,200以上

小于1,500
1,500以上
小于1,800

1,800以上
2,300以下

1.60以上　小于 2.00 ±0.16 ±0.17 ±0.18 ±0.21a）

2.00以上　小于 2.50 ±0.17 ±0.19 ±0.21 ±0.25a）

2.50以上　小于 3.15 ±0.19 ±0.21 ±0.24 ±0.26
3.15以上　3.20以下 ±0.21 ±0.23 ±0.26 ±0.27

注 a） 适用宽度小于 2,000mm。

●冷轧原板

宽度

表示厚度
小于630 630以上

小于1,000
1,000以上
小于1,250

1,250以上
小于1,600 1,600以上

小于 0.40 　 ±0.04 ±0.04 ±0.04 — —

0.40以上　小于 0.60 ±0.05 ±0.05 ±0.05 ±0.06 —

0.60以上　小于 0.80 ±0.06 ±0.06 ±0.06 ±0.06 ±0.07 
0.80以上　小于 1.00 ±0.06 ±0.06 ±0.07 ±0.08 ±0.09 
1.00以上　小于 1.25 ±0.07 ±0.07 ±0.08 ±0.09 ±0.11 
1.25以上　小于 1.60 ±0.08 ±0.09 ±0.10 ±0.11 ±0.13 
1.60以上　小于 2.00 ±0.10 ±0.11 ±0.12 ±0.13 ±0.15 
2.00以上　小于 2.50 ±0.12 ±0.13 ±0.14 ±0.15 ±0.17 
2.50以上　小于 3.15 ±0.14 ±0.15 ±0.16 ±0.17 ±0.20 
3.15以上　3.20以下 ±0.16 ±0.17 ±0.19 ±0.20 —

单面镀锌量
表示符号

最小镀锌量（单面） g/m2 a） （参考）
标准镀锌量
（单面） g/m2  等厚度电镀时  厚度不同电镀时

ES b） — — C） —

EB 2.5 — 3
E8 8.5 8 10
E16 17 16 20
E24 25.5 24 30
E32 34 32 40
E40 42.5 40 50

备注：标准镀锌量是根据实际生产数据而来的单面参考值。

注 a) 关于超过 E40的镀锌量表示符号及最小附着量，以供需当事人之间的协
议为准。

 b) ES是单面镀层的钢板面镀锌量的表示符号。
 c) 除边缘部分（宽度方向的端部）以外的镀锌量为 50mg/m2以下。

涂油的种类 符号

无涂油 ×

涂油 O

●相当于 JIS规格

单位：mm

（1）JFE EXCELZINC

单位：mm

JIS G 3313(2010)

制造规格



电
电
制
制

ELECTROGALVANIZED STEEL SHEET

11

镀层附着量

● JFE EXCELZINC NICKEL

符号
标准附着量（单面） 最小附着量（单面）g/m2

g/m2 厚度μm 等厚度电镀时 厚度不同电镀时

10 10 1.4 8.5 8

15 15 2.1 12.7 12

20 20 2.8 17 16

30 30 4.2 25.5 24

40 40 5.6 34 32

也能制造单面、两面不等厚的镀锌产品，请协商而定。

（2）JFE EXCELZINC NICKEL

● Eco FrontierTM系列

SE   C C        * JN - X - E16/E16
JFE - C C - EZ * JN - X - 20/20
JFE - C C - EZN * Z1 - X - 10/10
 （A） （B） （C） （D） （E） （F） （G）

（A）规格名称： SE＝相当于 JIS电镀锌规格、JFE＝ JFE规格
（B）使用原板： C＝冷轧钢板、H＝热轧钢板
（C）材质： C＝一般用、D＝拉深用、E＝深拉深用
（D）镀层种类： EZ＝ JFE EXCELZINC＝ JFE电镀纯锌钢板
 EZN＝ JFE EXCELZINC NICKEL＝ JFE电镀锌合金钢板
（E）无铬酸盐化成种类： JN＝标准型
   Z1＝黑色化成
（F）涂油种类：　X =无涂油
（G）标准镀层附着量（表面／背面）

●燃料箱用钢板

JFE - C G - EZ * M/GT - O - 0/20
JFE - C C - EZ * GP -      40/40
JFE - C G - EZN * M/GT - O - 0/20
 （A） （B） （C） （D） （E） （F） （G）

（A）规格名称： JFE＝ JFE规格
（B）使用原板： C＝冷轧钢板
（C）材质： C＝一般用、D＝拉深用、E＝深拉深用 1、F＝深拉深用 2、G＝超深拉深用、
 GX＝极深拉深用
（D）镀层种类： 镀层种类：EZ＝ JFE EXCELZINC＝ JFE电镀纯锌钢板
 EZN＝ JFE EXCELZINC NICKEL＝ JFE电镀锌合金钢板
（E）无铬酸盐化成种类（表面／背面）：M＝无处理、GT＝耐燃料性皮膜、GP＝耐燃料性特殊皮膜
（F）涂油种类： O＝涂油
（G）标准镀层附着量（表面／背面）： 0/20（单面镀层）0＝ 0 g/m2、20＝ 20 g/m2

    40/40（双面镀层）40＝ 40 g/m2

规格表示的示例
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可制造范围

(1)JFE EXCELZINC（无处理、涂油）
对象规格：SECC、JFE-CC-EZ

0.0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 2000 22001800
产品宽度（mm）

产
品
厚
度
（

m
m
）

2.6×1230

0.3×1090
0.35×1250

2.6×600

3.2×750 3.2×1050

0.5×600

0.3×620
0.5×1500 0.65×1850

1.6×1850

2.3×1630

可制造范围

(2)JFE EXCELZINC（JP）
对象规格：SECC、JFE-CC-EZ

0.0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 2000 22001800
产品宽度（mm）

产
品
厚
度
（

m
m
）

可制造范围

2.6×12302.6×600

0.5×600

0.3×620 0.3×1050
0.35×1230 0.5×1400

0.65×1630

2.3×1630

3.2×750 3.2×1050

(3)JFE EXCELZINC（JN）
对象规格：SECC、JFE-CC-EZ

0.0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 2000 22001800
产品宽度（mm）

产
品
厚
度
（

m
m
）

0.3×1090

2.0×600

2.3×700

2.6×700

0.30×700

0.65×1630

1.6×1630

3.2×750 3.2×1050

0.60×600

0.35×1230

0.65×1500

2.3×1230

2.6×1230

可制造范围

协商范围

0.5×1500

1.6×1500

(4)JFE EXCELZINC（JN）
对象规格：CA390
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可制造范围
协商
范围

(5)JFE EXCELZINC（JN）
对象规格：CA440
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(6)JFE EXCELZINC（JX）
对象规格：SECC、JFE-CC-EZ
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可制造范围

协商范围
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(9)JFE EXCELZINC（GT）
对象规格：JFE-CE-EZ
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协商范围

可制造范围

(10)JFE EXCELZINC（GP）
对象规格：JFE-CE-EZ
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可制造范围
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1.6×1600
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1.6×750

(7)JFE EXCELZINC（JE）
对象规格：SECC、JFE-CC-EZ
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可制造范围
协商
范围

协商
范围

(8)JFE EXCELZINC NICKEL（Z1）
对象规格：JFE-CC-EZN
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协商范围

可制造范围

(11)JFE EXCELZINC NICKEL（无处理、涂油）
对象规格：JFE-CC-EZN
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(12)JFE EXCELZINC NICKEL（GT）
对象规格：JFE-CE-EZN
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可制造范围
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 ■  用　途

●与涂料的附着性 （2次附着性）
JP 常规P处理

无剥离 无剥离

涂漆：大日本涂料公司制Delicon #700
膜厚：25μm
烘干条件：130℃ 30分钟
涂漆→ 沸水浸渍（2小时）→网格切纹→剥离胶带

●涂漆后的耐腐蚀性 （SST 120小时后）
JP 常规P处理

无剥离 无剥离

涂漆：大日本涂料公司制Delicon #240NPS
 ＋大日本涂料公司制Delicon #700
膜厚：30μm
烘干条件：130℃ 30分钟
划格后SST实施120小时

涂漆后的一般用途

①薄板领域

 自动提款机、办公设备等
②电机、家电领域

 配电柜、DVD及音响设备的底盘等

 

锌镀层

钢　板

具有优异的
涂漆性的无铬酸盐磷酸锌处理皮膜

外观精美的镀锌层

 ■  特　点

 ■  皮膜结构

 ■  JP的性能

①涂漆性 → 具备优异的涂料附着性。最适合作为涂漆的基底。
②涂漆后的耐腐蚀性 → 具备出色的涂漆后耐腐蚀性。
③无铬酸盐 → 化成皮膜完全不含铬酸盐。适用于各种环保标准的要求。

耐腐蚀性

涂料
附着性

润滑性

耐划伤性

导电性

碱脱脂后的
耐腐蚀性

具备优异的涂料附着性的
无铬酸盐钢板　JP
最适用于要求涂料附着性高的材料

�－ Eco FrontierTM系列－ �

网格切纹
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�れた�装密着性を有する
クロメ�トフリ��板　JP
高度な�装密着性が要求される材料に最�

� エコフロンティア ®　シリ�ズ  �

兼顾耐腐蚀性和导电性的标准型
无铬酸盐耐指纹钢板　JN

荣获大河内纪念技术奖（2007年）、全国发明表彰文部科学大臣发明奖（2008年）
用途广泛，采购方便。

①要求导电性及电磁波屏蔽性的办公设备及视音频设

备壳体用途

②平板、加工后无涂漆使用用途（电机、电子部件用途）

 ■  特　点

 ■  皮膜结构

 ■ JN的性能　各种性能的兼顾

 ■  用　途

①外观 → 电镀锌基底，外观精美。
②耐腐蚀性 → 耐腐蚀性优异，可无需涂漆使用。
③导电性 → 导电性出色。（焊接性能出色）
   最适用于要求电磁波屏蔽性能（EMS特性）的办公设备及视音频设备用途。
④耐指纹性 → 操作时不会显现指纹。
⑤加工性 → 冲压成型性优异。
⑥涂漆性 → 也可作为涂漆的基底使用。
⑦碱脱脂性 → 也可适用于平板及加工后的碱脱脂。

�－ Eco FrontierTM系列－ �

锌镀层

无铬酸盐皮膜

〈母材〉冷轧钢板

耐腐蚀性、导电性、加工性、耐指纹性、
涂漆性优异的无铬酸盐皮膜

外观精美的锌镀层基底

耐腐蚀性

涂料
附着性

润滑性

耐划伤性

导电性

碱脱脂后的
耐腐蚀性
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 ■  用　途

● JX的加工后的耐腐蚀性 （示例）

杯突拉深成型后的盐水喷雾试验

（JIS Z 2371）96小时后的外观
JX JN

● JX的无涂油成型件 （示例）

①要求导电性及电磁波屏蔽性的办公设备及视音频设备用途

②要求耐腐蚀性的电器、电机产品

③深拉深、无涂油冲压等承受苛刻条件加工的难成型部件

锌镀层

无铬酸盐皮膜
(eNanoTM)

〈母材〉冷轧钢板

耐腐蚀性、导电性、加工性、耐指纹性、
涂漆性优异的无铬酸盐皮膜

外观精美的锌镀层基底

 ■  特　点

 ■  皮膜结构

 ■ JX的性能（与 JN的对比）

①新型防锈皮膜 → 开发新型防锈皮膜（eNano TM）。通过锌镀层表面的特殊纳米分子层抑制腐蚀因

  （eNano TM）  子透过，采用薄膜实现高耐腐蚀性。

②耐腐蚀性 → 耐腐蚀性非常优异，也可适用于恶劣的腐蚀环境。
③导电性 → 导电性出色，也适用于要求高导电性的办公设备及电脑用途。
④耐划伤性 → 耐划伤性杰出，不易发生加工划伤，可期待提高成品率。
⑤加工性 → 冲压成型性优异，可为客户省略涂油及脱脂处理。
⑥成型后的耐腐蚀性 → 成型后的耐腐蚀性也出色，可为客户省略涂漆处理。

具备高导电性、耐腐蚀性及加工性的
高性能无铬酸盐钢板　JX

实现高耐腐蚀性和导电性。也可进行苛刻的冲压成型加工的高功能钢板。

�－ Eco FrontierTM系列－ �

耐腐蚀性

涂料
附着性

润滑性

耐划伤性

导电性

碱脱脂后的
耐腐蚀性

燃烧筒

油箱垫盘
（使用 JX）

垫盘上部

垫盘下部



J
E
E
J
J
E
E
E
E
E
E
E
E
E

ELECTROGALVANIZED STEEL SHEET

17

常规产品（JD） Eco FrontierTM JE

冲压后的

成型品

外观

发黑：较多 发黑：较少

①小型马达罩 ....用于汽车、电器、视音频设备、办公设备的马达
②电器部件 ........电器部件、汽车、电器、视音频设备、办公设备部件

锌镀层

无铬酸盐皮膜

〈母材〉冷轧钢板

冲压成型性、导电性优异
无铬酸盐皮膜

外观精美的锌镀层基底

 ■  特　点

 ■  皮膜结构

 ■  用途

①冲压成型性 → 冲压成型性优异，可实现高速连续深拉深加工。
②冲压后的外观 → 加工后的外观漂亮。不易发生加工后的“发黑”，可省略冲压后的部件清洗和模具清洗。
③导电性 → 钢板表面的导电性出色。可获得出色的焊接性（点焊焊接等）、电磁波屏蔽性能。
④耐腐蚀性 → 具备稳定的一次防锈性。便于加工前后的保管管理。

具备优异高速连续冲压性
无铬酸盐钢板　JE

最适用于高速“拉深加工”、“变薄拉深加工”用途的钢板。

�－ Eco FrontierTM系列－ �

用途例：微型马达
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 ■  用　途

●钢板的吸散热特性评估方法

① 吸散热用途 ..............PC、DVD、HDD、汽车音响组合等
② 光学用途 ..................复印机、电视机等
③ 省略涂装用途

锌镍镀层

〈母材〉冷轧钢板

具有优异的耐腐蚀性能、
导电性能的耐指纹性能无铬酸盐皮膜

具有优异的导电性能，经电化学的黑化处理皮膜

外观精美的镍镀锌基板

 ■  特　点

 ■  皮膜结构

①外观 → 呈现精美的黑色。适用于光学部件等。
②吸散热特性 → 吸散热特性优异。可减少排气风扇。
③耐腐蚀性 → 耐腐蚀性出色。客户可省略涂漆。
④导电性 → 与涂漆钢板相比，导电性优异。可实现电磁波屏蔽性，防止噪音。
⑤耐指纹性 → 耐指纹性优异。
⑥无铬酸盐 → 完全不含铬酸盐。符合各种环保标准的要求。

具备优异的吸散热特性和导电性
黑色无铬酸盐钢板　Z1

最适用于需要向系统外部散热、屏蔽电波泄漏的壳体等用途。

�－ Eco FrontierTM系列－ �

钢板

丙烯箱型壳体
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 ■  用　途

●加速耐腐蚀性试验后的腐蚀外观

EXCELZINC
M

EXCELZINC
GT

EXCELZINC NICKEL
GT

●加速耐腐蚀性试验后的锌溶出量

摩托车汽油油箱、通用汽油油箱（摩托艇、割草机、耕田机、发电机等）

 ■  特　点

 ■  皮膜结构

油箱内面的耐腐蚀性优异。

★油箱内面部分的钢板使用重视耐汽油性的皮膜。

汽油油箱用电镀锌钢板
EXCELZINC NICKEL GT、EXCELZINC GT

在燃料箱的燃料面形成耐燃料性皮膜层的汽油油箱用钢板。

可提供锌镍合金镀层和纯锌镀层产品。

－燃料箱用钢板－
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*单面特殊处理

锌镀层

钢板

耐燃料性皮膜*
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 ■  用　途

●加速耐腐蚀性试验后的腐蚀外观

EXCELZINC GP Pb-8% Sn镀层
（常规产品）

最大板厚减少量：0 最大板厚减少量：0.08 mm

●冲绳暴露试验 1年后的腐蚀外观

EXCELZINC GP Pb-8% Sn镀层
（常规产品）

（涂上黑色涂料后）

各种燃料箱

（汽车：普通汽车、卡车。摩托车用、其他一般用途）

在相当于油箱外面的部分形成要求加工性和耐腐蚀性的皮膜，在相当于油箱内面的部分形成要求耐劣质汽油

性的皮膜。

油箱外面

油箱内面

冲压加工性
耐腐蚀性
加工后的耐腐蚀性

耐劣质汽油性
点焊、缝焊焊接性

润滑性皮膜层　1μm

无 6价铬皮膜层
锌镀层

耐汽油性皮膜层 3μm

 ■  特　点

 ■  皮膜结构

 ■  油箱内面的耐腐蚀性

在相当于燃料箱内外面的钢板正反面，分别形成最佳皮膜层，是耐腐蚀性优异的无铅及无六价铬燃料箱用钢板。

耐腐蚀性优异的无铅、无六价铬
燃料箱用钢板 EXCELZINC GP
非常适用于要求环境适应性及耐腐蚀性的燃料箱用材料。

－燃料箱用钢板－�
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Eco FrontierTM系列产品的性能比较（1）

耐腐蚀性

导电性（表面电阻）

●耐腐蚀性试验：按照 JIS Z 2371进行盐水喷雾试验（SST）
●评估：至发生白锈（面积率：5％）的时间

●测定装置：Loresta-GP（三菱化学公司制）
●测定方法：4探针法
 （三菱化学公司制造的 ASP探针）
 （采用 JIS K 7194）
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Eco FrontierTM系列产品的性能比较（2）

润滑性（动摩擦系数）

耐指纹性

●按压负荷： 100 kgf
●拉拔速度： 500 mm／ min
●焊道： 1 mm×12 mm
●冲压油： 无（无涂油）

凡士林涂敷擦拭
色调测定

L值、a值、b值测定

色调测定

L值、a值、b值测定

色差（△E）的计算

ΔE ＝　（ΔL）2＋（Δa）2＋（Δb）2
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Eco FrontierTM系列产品的性能比较（3）

涂料附着性

●涂装： （涂料）大日本涂料公司制 Delicon#700
 （条件）涂膜厚度 30μm，130℃下烘干 30 min。
●附着性评估： 在沸水中浸泡（2 hrs）
 →网格切纹→胶带粘贴剥离

 →评估涂膜残留网格数
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注意：

• 本产品样本记载的特性值等信息并无保证含义。
• 根据使用目的及使用条件等，本产品可能出现与记载的内容不同的性能和性质。
• 对因错误使用本文记载的技术信息等发生的损失，本公司概不负责。
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订货指南

包装和标记

订货时请告知下列事项。

●包装

电镀锌钢板应按品种、卷材、板材分别进行

适当的包装保管，直至开料使用为止。

●标记

在电镀锌钢板的产品上应附上记载产品规格、

尺寸、重量、产品编号等内容的标签。

1 规格／尺寸／数量／交货期

2 表面处理／镀锌量

3 用途或者零部件名称

4 加工方法（如用于冲压加工，请尽量详细告知冲压形状）

5
重量、包装

　●钢卷∶钢卷重量的上下限值／钢卷外径的上限值／钢卷内径／是否可混入焊接部分

　●板材∶单位包装批量的数量上限值

6 其他（表面加工、边缘种类、形状、涂油等）

●订货时请以 JIS规格，JFS规格或 JFE规格指示。
　如需以 ASTM或 DIN规格订货，请另行洽商。

【规格例】

JIS规格 : SECC＊ JN　E16/E16
 SECC： 种类　JIS代号（一般用途）
 JN: 化成处理代号（中等耐腐蚀性　注重导电性　无铬酸盐处理）

 E16/E16: 镀锌量　JIS代号
JFE规格 : JFE-CC-EZ＊ JN  20/20
 JFE-CC-EZ： 种类　JFE代号（一般用途）
 JN： 化成处理代号（中等耐腐蚀性　注重导电性　无铬酸盐处理）

 20/20： 镀锌量　JFE代号
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使用注意事项

［保管］

• 在接到船运货物后，请确认钢板表面是否有湿
气、水分。

 如发现类似现象应及时擦干。
• 在擦干时，请注意勿将湿气、水分渗透到切板、
钢卷、加工物料的间隙。

• 请尽可能在干燥的场所保管。在湿度高的场所
长期保管，或在包装破损的状态下保管，会导

致板材锈蚀、变色。

• 包装若散乱，请予以修复。
• 在运输、保管中若受压，会使镀锌的表面产生
黑色压痕，故必须在运输、保管时特别加以小心。

［处理］

• 在接触钢板时，请戴上手套等，请尽可能小心
轻放。

• 因处理不当而引起的划痕及油污，会影响涂漆
效果，请注意。

• 润滑钢带因摩擦系数较小，在反复回卷作业时，
钢卷有可能会发生塌卷，务必加以注意。另外

裁剪后的钢板，若受到碰撞也会出现钢板塌落，

因此搬运时切记加以小心。

［加工］

• 加工所用的润滑油，有些牌号比较容易腐蚀锌。
故建议在实际使用之前先试用。

［焊接］

• 高温钎焊时，建议使用镍黄铜系列的钎焊料。

［脱脂］

• 在未完全脱脂干净的情况下进行涂漆，会导致
涂漆缺陷，因此必须脱脂干净。

• 比较好的脱脂方法是，采用中性清洗剂、弱碱
脱脂剂等喷雾或浸泡。强碱脱脂会损伤表面，

应尽量避免。

• 脱脂后的钢板，应充分清洗。将脱脂处理后的
钢板浸泡在干净水中，从水中拿出后，如果钢

板表面有水膜迸开现象，则表明未完全脱脂干

净。最理想的效果是钢板表面均匀地呈现水淋

状态。

［涂漆］

• 在涂漆前，板材表面若有污垢或异物，则会引
起涂漆不良。请充分清洗后再进行涂漆。

• 虽然敝公司的镀锌钢板为提高其涂漆性能已特
意进行了化学处理，以确保一定的皮膜附着性。

但是，也有一部分油漆不易与镀锌钢板保持充

分的附着性。所以建议在实际使用之前先试用。

另外，最好采用磷化漆打底，更为安全。
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敬请注意
●本商品目录记载的特性值等技术信息，除规格值以外，没有任何保证意义。
●本商品目录记载的产品，根据使用目的、使用条件等，其性能、性质有时与记载内容会有所不同。
●因错误使用本商品目录记载的技术信息等，而发生损害时，本公司概不负责。
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